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1.1

1.2

Profipress G

Informacje na temat instrukcji obstugi

Informacje na temat instrukciji

obstugi

Grupy docelowe

Niniejszy dokument jest objety prawem autorskim. Szczegotowe infor-
macje na ten temat mozna znalez¢ w Internecie na stronie viega.com/

legal.

Informacje zawarte w niniejszej instrukcji sg skierowane do nastepujg-
cych grup oséb:

B Certyfikowane zaktady instalatorskie wpisane do rejestru instala-
toréw prowadzonego przez zarzadce sieci

B Zaktady zajmujgce sie wykonawstwem, utrzymaniem i modernizacjg
instalacji gazu ziemnego lub gazu ptynnego

Instalacje gazu ptynnego mogag by¢é montowane, utrzymywane i moder-
nizowane wytacznie przez firmy wykonawcze posiadajgce niezbedna
wiedze i doswiadczenie w tym zakresie.

Osoby, ktdre nie posiadaja ww. wyksztatcenia lub kwalifikacji, nie moga
wykonywac¢ prac zwigzanych z montazem, instalacjg i ewentualnie kon-
serwacjag produktu. Ograniczenie to nie dotyczy mozliwych wskazéwek
dotyczacych obstugi.

Przy montazu produktéw Viega nalezy przestrzega¢ ogolnie uznanych
zasad techniki oraz instrukcji obstugi Viega.

Oznaczenie wskazowek

Teksty ostrzezen i wskazéwek zostaty wyodrebnione z tekstu i ozna-
czone w sposob szczegdlny odpowiednimi piktogramami.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Ostrzega przed mozliwymi Smiertelnymi obrazeniami.
OSTRZEZENIE!

Ostrzega przed mozliwymi ciezkimi obrazeniami.

UWAGA!
Ostrzega przed mozliwymi obrazeniami.
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1.3

Profipress G

Informacje na temat instrukcji obstugi

WSKAZOWKA!
0 Ostrzega przed mozliwymi szkodami materialnymi.

ﬂ Dodatkowe wskazdwki i porady.

Wskazéwka na temat tej wersji jezykowej

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne informacje na temat wyboru
produktu i systemu, montazu, oddania do uzytku i uzywania zgodnie z
przeznaczeniem oraz w razie potrzeby na temat czynnosci konserwacyj-
nych. Informacje na temat produktéw, ich wtasciwosci i zasad stoso-
wania opieraja sie na obowigzujgcych aktualnie normach europejskich
(np. EN) i/lub niemieckich (np. DIN/DVGW).

Niektore fragmenty tekstu moga zawiera¢ odniesienia do europejskich/
niemieckich przepiséw technicznych. Dla innych krajéw przepisy te
nalezy traktowac¢ jako zalecenia, o ile nie obowigzujg w nich odpo-
wiednie krajowe wymagania. Krajowe ustawy, standardy, przepisy,
normy i inne regulacje techniczne maja pierwszenstwo przed niemiec-
kimi/europejskimi przepisami podanymi w niniejszej instrukcji. Przedsta-
wione tu informacje nie majg mocy wigzacej dla innych krajow i
regiondw, zatem nalezy je traktowac¢ jako pomoc.
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Informacje o produkcie

2 Informacje o produkcie

2.1 Normy i przepisy

Ponizsze normy i przepisy obowigzuja w Niemczech i krajach europej-
skich. Normy krajowe znajdujg sie na stronie internetowej viega.pl/

normy.

Przepisy z punktu: Zakresy zastosowania

Przepisy z punktu: Media

Profipress G

Zakres obowigzywania/wska-
zéwka

Projektowanie, wykonywanie,
przebudowa i eksploatacja insta-
lacji gazowych

Instalacje gazowe do systemow
przemystowych i technologicz-
nych

Instalacje gazowe do systemow
przemystowych i technologicz-
nych

Instalacje gazowe do systemow
przemystowych i technologicz-
nych

Instalacje gazowe do systemow
przemystowych i technologicz-
nych

Projektowanie, wykonywanie,
przebudowa i eksploatacja insta-
lacji gazu ptynnego

Zakres obowigzywania/wska-
zéwka

Przeznaczenie do gazéw
Gaz ptynny w stanie gazowym

Przeznaczenie do oleju opato-
wego

Przeznaczenie do oleju napedo-
wego

Przepisy obowigzujgce w Nie-
mczech

DVGW-TRGI 2008

DVGW-Arbeitsblatt G 5614

DVGW-Arbeitsblatt G 462

DVGW-Arbeitsblatt G 459-1

DVGW-Fachinformation Nr. 10

DVFG-TRF 2012

Przepisy obowigzujgce w Nie-
mczech

DVGW-Arbeitsblatt G 260

DIN 51603-1

DIN EN 590
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Przepisy z punktu: Rury

Przepisy z punktu: Korozja

Przepisy z punktu: Skladowanie

Profipress G

Zakres obowigzywania/wska-
z6wka

Zasady mocowania instalacji
gazowych

Zasady mocowania instalacji
gazowych

Dopuszczenie ztgczek zaprasowy-
wanych do zastosowania z rurami
miedzianymi

Dopuszczenie ztgczek zaprasowy-
wanych do zastosowania z rurami
miedzianymi

Dopuszczenie ztgczek zaprasowy-
wanych do zastosowania z rurami
miedzianymi

Zakres obowigzywania/wska-
zéwka

(Pozniejsze) zabezpieczenie anty-
korozyjne do uktadania w ziemi

Zabezpieczenie antykorozyjne
przewoddéw zewnetrznych

Zabezpieczenie antykorozyjne
przewoddéw wewnetrznych

Zabezpieczenie antykorozyjne
przewoddéw zewnetrznych

Zabezpieczenie antykorozyjne
przewoddéw wewnetrznych

Przewody uktadane we wgtebie-
niach w konstrukcji nosnej stropu
lub warstwie wyréwnawczej

Zakres obowigzywania/wska-
zéwka

Wymagania dotyczace sktado-
wania materiatéw

Informacje o produkcie

Przepisy obowigzujgce w Nie-
mczech

DVGW-TRGI 2008, punkt 5.3.7
DVFG-TRF 2012, punkt 7.3.6

DVGW G 5614

DIN EN 1057

DVGW-Arbeitsblatt GW 392

Przepisy obowigzujgce w Nie-
mczech

DIN 30672

DVGW-TRGI 2008, punkt 5.2.7.1
DVGW-TRGI 2008, punkt 5.2.7.2
DVFG-TRF 2012, punkt 7.2.7.1

DVFG-TRF 2012, punkt 7.2.7.2

DVGW-TRGI 2008, punkt
5.3.7.8.4

Przepisy obowigzujgce w Nie-
mczech

DIN EN 806-4, rozdziat 4.2
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Przepisy z punktu: Wskazowki montazowe

Zakres obowigzywania/wska-
z6wka

Ogodlne zasady montazu instalaciji
gazowych

Ogodlne zasady montazu instalaciji
gazowych

Przepisy z punktu: Préba szczelnosci

Przepisy z punktu: Konserwacja

2.2

2.21

Profipress G

Zakres obowigzywania/wska-
zéwka

Préba szczelnosci w instalacjach
gazowych

Sprawdzenie i pierwsze urucho-
mienie instalacji gazu ptynnego

Zakres obowigzywania/wska-
zéwka

Zapewnienie i zachowanie bez-
piecznego stanu instalacji gazo-
wych

Zastosowanie zgodnie z przeznaczeniem

Informacje o produkcie

Przepisy obowigzujace w Nie-
mczech

DVGW-TRGI 2008, punkt 5.3.7

DVFG-TRF 2012, punkt 7.3.6

Przepisy obowigzujgce w Nie-
mczech

DVGW-TRGI 2008, punkt 5.6

DVFG-TRF 2012, punkt 8

Przepisy obowigzujgce w Nie-
mczech

DVGW-TRGI 2008, zatgcznik 5¢

Uzywanie systemu do innych niz opisane tu celdw i mediow
wymaga uzgodnienia z infolinig techniczna firmy Viega.

Zakresy zastosowania

Mozliwe obszary zastosowania to m.in.:

B Instalacje gazowe

B |Instalacje gazu ptynnego

B Przewody oleju opatowego
B Przewody oleju napedowego
[

Instalacje sprezonego powietrza
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m Informacje o produkcie

Instalacja gazowa

W zakresie projektowania, wykonywania, modyfikacji i eksploatacji
instalacji gazowych nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych wytycznych,
patrz &, Przepisy z punktu: Zakresy zastosowania“ na stronie 6.

Mozliwos¢ zastosowania w nastepujacych rodzajach instalacji gazo-
wych:
B Instalacje gazowe
— Instalacje niskocisnieniowe < 100 hPa (100 mbar)
— Instalacje $redniego cisnienia od 100 hPa (100 mbar) do 0,1 MPa (1 bar)

— Instalacje przemystowe i technologiczne z odpowiednimi przepi-
sami i standardami technicznymi

B Instalacje gazu ptynnego

— ze zbiornikiem gazu ptynnego w zakresie $redniego ci$nienia za
zaworem regulacji ciSnienia, 1 stopien na
zbiorniku gazu ptynnego > 100 hPa (100 mbar) do
dopuszczalnego cisnienia roboczego 0,5 MPa (5 bar)

— ze zbiornikiem gazu ptynnego w zakresie niskiego cisnienia
< 100 hPa (100 mbar) za zaworem regulacji cisnienia, 2 stopien

— ze zbiornikiem cisnieniowym gazu ptynnego (butle z gazem
ptynnym) < 16 kg
za zaworem regulacji ci$nienia do matych butli

— ze zbiornikiem gazu ptynnego (butla z gazem ptynnym) = 16 kg
za zaworem regulacji ci$nienia do duzych butli

Do instalacji gazu ptynnego w obszarach o wymaganej

ﬂ wyzszej odpornosci termicznej (HTB) i cisnieniu zadziatania
zaworu odcinajacego bezpieczeristwa > 0,1 MPa (1 bar)
trzeba stosowac system Sanpress Inox G.

2.2.2 Media

System nadaje sie m.in. do nastepujacych medidw:

Obowigzujace wytyczne patrz & ,Przepisy z punktu: Media*“
na stronie 6.
B Gazy

B Gazy ptynne, tylko w postaci gazowej do uzytku w gospodarstwach
domowych i uzytku komercyjnego

B Olej opatowy
Olej napedowy
B Sprezone powietrze
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2.3.1

2.3.2

Profipress G

Opis produktu
Przeglad

Rury

Informacje o produkcie

System instalacyjny sktada sie ze ztgczek zaprasowywanych do rur mie-
dzianych oraz odpowiednich zaciskarek.

Rys. 1: Zigczki zaprasowywane Profipress G

Elementy systemu sg dostepne w nastepujacych $rednicach:
d12/15/18/22/28/35/42/54.

Ztaczki zaprasowywane Profipress G przeszly badania i posiadajg
dopuszczenie z nastepujgcymi rurami miedzianymi, patrz & Rozdziat 2.1
»,Normy i przepisy” na stronie 6:

Mniejsze od podanych grubosci cianek nie sg dozwolone.
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Prowadzenie i mocowanie przewodéw

Przestrzegac ogdlnych zasad mocowania:

B Instalacje gazowe, patrz & Rozdziat 2.1 ,Normy i przepisy“

na stronie 6.

Informacje o produkcie

B Mocowac wytgcznie do elementéw o wystarczajgcej stabilnosci.
B Przewoddéw gazowych nie wolno mocowac do innych przewodow i

nie moga one stuzy¢ jako wspornik dla innych przewodoéw.
B W potaczeniu z obejmami niepalnymi (np. metalowymi) system

mozna mocowac za pomoca zwyczajnych kotkdw plastikowych.

Do przewodoéw gazowych uktadanych poziomo trzeba zachowaé naste-

pujace rozstawy mocowania:

Rozstaw miedzy obejmami
d [mm]
12,0
15,0
18,0
22,0
28,0
35,0
42,0
54,0

2.3.3 Ziaczki zaprasowywane

1,25
1,25
1,50
2,00
2,25
2,75
3,00
3,50

Rozstaw mocowania obejm [m]

Ztaczki zaprasowywane sg dostepne w wielu réoznych ksztattach. Prze-
glad ztaczek zaprasowywanych pasujgcych do systemu znajduje sie w

katalogu.

Ztaczki zaprasowywane w systemie Profipress G sg wykonane z naste-

pujacych materiatow:

B Miedz
B Braz

Rys. 2: Ztgczki zaprasowywane

Profipress G
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° Informacje o produkcie
viega

Ztgczki zaprasowywane maja na catym obwodzie rowek, w ktérym znaj-
duje sie element uszczelniajgcy. Przy zaprasowywaniu ztgczka jest
odksztatcana przed i za rowkiem, co powoduije jej nieroztgczne potfa-
czenie z rurg. Element uszczelniajgcy nie ulega odksztatceniu podczas
zaprasowania.

SC-Contur

Rys. 3: SC-Contur

Ztaczki zaprasowywane Viega posiadajg SC-Contur. SC-Contur to
posiadajacy certyfikat DVGW element bezpieczeristwa, dzieki ktéremu
niezaprasowana ztaczka jest nieszczelna. W ten sposéb niezapraso-
wane potaczenia sg widoczne podczas préby szczelnosci.

Viega gwarantuje, ze niezaprasowane pofaczenia sa widoczne podczas
proby szczelnosci:

B przy probie szczelnosci na sucho w zakresie ci$nienia 22 hPa-
0,3 MPa (22 mbar-3,0 bar)

2.3.4 Elementy uszczelniajace

Ztgczki zaprasowywane sa wyposazone fabrycznie w zétte elementy
uszczelniajace z HNBR.

Zastosowanie Instalacja gazowa Instalacja gazu ptynnego ~ Przewody oleju opato-
wego i hapedowego
Temperatura robocza -20°C do +70°C -20°C do +70°C <40°C
Cisnienie robocze < 0,5 MPa (5 bar) < 0,5 MPa (5 bar) < 0,5 MPa (5 bar)
(MOP 3) (MOP 5)"
<0,1 MPa (1 bar) (HTB/ <0,1 MPa (1 bar) (HTB /
GT1)? GT1)?

) Maksymalne cis$nienie odpowiada cisnieniu zadziatania odcinajgcego zaworu bezpieczenstwa w zaworze
regulaciji ci$nienia.

2 GT1: ci$nienie robocze przy wymaganej podwyzszonej odpornosci termicznej 650°C / 30 min
maks. 0,1 MPa (1 bar)
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° Informacje o produkcie
viega

2.3.5 Oznakowanie na elementach
Oznakowania na ztaczkach zaprasowywanych

Ziaczki zaprasowywane sg oznakowane kolorowa kropka. Kropka ta
oznacza SC-Contur, przez ktéry w razie niezaprasowania potgczenia
bedzie wyptywa¢ medium kontrolne.

Rys. 4: Oznakowanie na ztaczce zaprasowywanej
Ztaczki zaprasowywane sg oznakowane w nastepujacy sposoéb:

B Zotta kropka i 2oty prostokat: gaz

Gaz: przewody gazowe

MOP5: maks. cisnienie robocze 0,5 MPa (5 bar)

GT1: ci$nienie robocze przy wymaganej podwyzszonej odpornosci
termicznej 0,1 MPa (1 bar)

ATG: dopuszczenie na rynek francuski

Gastec: dopuszczenie na rynek holenderski

T2: dopuszczenie na rynek polski

DVGW

KIWA
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2.4.1

Profipress G

Informacje o produkcie

Informacje na temat zastosowania

Korozja

Srodki ochrony antykorozyjnej nalezy dobraé w zalezno$ci od zakresu
zastosowania. Rozréznia sie przewody zewnetrzne (uktadane w ziemi i
naziemne) oraz przewody wewnetrzne.

Informacje na temat zakresu zastosowania patrz réwniez & Rozdziat
2.2.1 ,,Zakresy zastosowania“ na stronie 8.

W kwestii ochrony antykorozyjnej nalezy stosowac sie do obowigzuja-
cych wytycznych, patrz & ,Przepisy z punktu: Korozja“ na stronie 7.

Odstoniete przewody i armatura w pomieszczeniach nie wymagajg w
normalnym przypadku zewnetrznej ochrony antykorozyjne;j.

Wyjatki obowigzujg w nastepujgcych przypadkach:

B Kontakt z agresywnymi materiatami budowlanymi, np. zawierajgcymi
azotyn i amon.

B W agresywnym otoczeniu

B We wgtebieniach w konstrukcji nosnej stropu lub warstwie wyréwna-
wczej muszg by¢ traktowane jak przewody zewnetrzne uktadane w
ziemi, patrz &, Przepisy z punktu: Korozja“ na stronie 7.
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3 Obstuga

3.1 Transport

Podczas transportu nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

B Nie ciggnac rur po krawedzi powierzchni tadunkowej. Mogtoby to
spowodowac uszkodzenie powierzchni.

B Zabezpieczy¢ rury na czas transportu. Zsuniecie rur mogtoby spo-
wodowac ich wygiecie.

B Nie uszkodzi¢ zaslepek na koncach rur i zdjg¢ je dopiero bezpo-
Srednio przed przystgpieniem do montazu. Nie wolno zaprasowywaé
uszkodzonych korcéw rur.

ﬂ Przestrzegac réwniez zaleceri producenta rur.

3.2 Skitadowanie

Przy sktadowaniu przestrzega¢ wymogoéw obowigzujacych wytycznych,
patrz &, Przepisy z punktu: Sktadowanie na stronie 7:

B Elementy systemu przechowywaé w czystym i suchym pomie-
szczeniu.

B Elementéw systemu nie przechowywac bezposrednio na ziemi.

B Rury przechowywacé z zastosowaniem przynajmniej trzech punktow
oparcia.

B R&zne rozmiary rur przechowywa¢ w miare mozliwosci osobno.

W razie braku mozliwosci przechowywania osobno, rury o matych
rozmiarach uktadaé na rurach o duzych rozmiarach.

ﬂ Przestrzegac réwniez zaleceri producenta rur.

3.3 Informacje dotyczace montazu
3.3.1 Wskazowki montazowe
Sprawdzenie elementéw systemu

Poprzez transport i sktadowanie moze doj$é do uszkodzenia elementéw
systemu.

B Sprawdzi¢ wszystkie elementy.

B Wymieni¢ uszkodzone komponenty.

B Nie naprawia¢ uszkodzonych komponentow.

B Nie wolno instalowa¢ zabrudzonych komponentéw.

Profipress G 150d 25



Obstuga

System moze byc¢ stosowany do uktadanych w ziemi przewoddéw przy-
taczeniowych urzgdzen gazowych do uzytku zewnetrznego. W uktada-
nych w ziemi przewodach gazu ptynnego nie wolno stosowac ztgczek
zaprasowywanych.

Do instalacji gazowych przestrzega¢ obowigzujacych wytycznych, patrz
&, Przepisy z punktu: Wskazéwki montazowe* na stronie 8.

WSKAZOWKA!
o Trzeba zapewni¢ aktywne i w razie potrzeby pasywne

zabezpieczenia chronigce instalacje gazowa przed inge-
rencjg oséb niepowotanych, patrz & ,Przepisy z punktu:
Wskazdwki montazowe*“ na stronie 8.

Wymagane jest stosowanie zabezpieczen aktywnych.

Zabezpieczenia pasywne nalezy dobrac i stosowac w zalez-
nosci od instalaciji.

Ogodlne zasady montazu przewodéw gazowych

Profipress G

W zakresie uktadania przewodoéw gazowych obowigzujg m.in. nastepu-
jace wymagania:

B Przewody gazowe odstoniete nalezy uktada¢ z zachowaniem
odstepu od bryty budynku, podtynkowo bez pustych przestrzeni lub
w wentylowanych kanatach badz szachtach.

B Przewoddéw gazowych o cisnieniu roboczym > 100 hPa (100 mbar)
nie wolno uktada¢ podtynkowo.

B Przewody gazowe rozmiescic¢ w taki sposdb, aby nie dziatata na nie
wilgo¢ oraz nie kapata woda i skropliny z innych przewodéw i ele-
mentow.

B Przewodéw gazowych nie uktada¢ w jastrychu.

B Urzadzenia odcinajgce i potaczenia roztaczne musza by¢ tatwo
dostepne.

Wymagania dotyczace instalacji podtynkowych:

B Uktadac bez naprezenia.

B Zapewni¢ ochrone antykorozyjna.

B Nie stosowac potaczen roztacznych (ztaczek gwintowanych).

[

Rur miedzianych nie uzywa¢ wraz z materiatami zawierajgcymi
azotyn i amon.

Przewody gazowe niezawierajgce potaczeri stuzgce do pod-
ﬂ fgczenia urzadzenia gazowego lub gniazda gazowego wolno
ukfadac¢ w pustkach (stelaze i konstrukcje podtynkowe).

Wentylacja nie jest wymagana.
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° Obstuga
viega

3.3.2 Dopuszczalna wymiana elementéw uszczelniajgcych

Elementy uszczelniajace w ztaczkach zaprasowywanych sa
dobrane pod katem wtasciwosci materiatu do danego
medium lub zakresu dziatania systemu instalacyjnego. Z
regufy posiadaja dopuszczenie tylko do tego zakresu.

ﬂ Wazna wskazéwka

Wymiana elementu uszczelniajacego jest dozwolona. Ele-
ment uszczelniajgcy nalezy wymieni¢ na element uszczelnia-
jacy z tego samego materiafu % Rozdziat 2.3.4 ,Elementy
uszczelniajgce” na stronie 12. Stosowanie innych elementéw
uszczelniajgcych jest niedozwolone.

Gdy element uszczelniajacy w ztagczce zaprasowywanej jest uszko-
dzony, musi zosta¢ wymieniony na zapasowy element uszczelniajgcy
firmy Viega z tego samego materiatu.

3.3.3 Potrzebne miejsce i odlegtosci
Zaprasowywanie miedzy przewodami

Potrzebne miejsce PT1, typ 2 (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E,
5

d 12 15 18 22 28 35 42 54

T
b f( a 20 20 20 25 25 30 45 50
v ./ [mm]
&
b 50 50 55 60 70 85 100 115
[mm]

Potrzebne miejsce Picco, Pressgun Picco

d 12 15 18 22 28 35
a [mm] 25 25 25 25 25 25
b [mm] 55 60 60 65 65 65

! Potrzebne miejsce, pierscien zaciskowy
d 12 15 18 22 28 35 42 54
a 40 40 45 45 50 55 60 65

N

h

b 45 50 55 60 70 75 85 90

“—— T T —>

N\
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Obstuga

Potrzebne miejsce PT1, typ 2 (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E,

d 12 15 18

a 25 25 25
[mm]

b 65 65 75
[mm]

c 40 40 40
[mm]

Potrzebne miejsce Picco, Pressgun Picco

d 12 15
a [mm] 30 30
b [mm] 70 70
c [mm] 40 40

Potrzebne miejsce, pierscien zaciskowy

d 12 15 18
a 40 40 45

b 45 50 55

c 35 35 40

Minimalna odlegto$¢ przy d 12-54
Zaciskarka
PT1
Typ 2 (PT2)
Typ PT3-EH
Typ PT3-AH
Pressgun 4E / 4B
Pressgun 5

Picco / Pressgun Picco

22
30

80

40

18
30
70
40

22

45

60

40

28
30

85

50

22
30
75
40

28

50

70

45

35 42
50 50
95 115
50 70
28
30
80
40
35 42
55 60
75 85
50 55
min [mm]
45
50
35

54
55

140

80

35
30
80
40

54

65

90

65
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Odlegtosé pomiedzy potaczeniami zaprasowywanymi

Wymiary Z

3.3.4

Profipress G

Potrzebne narzedzia

Obstuga

WSKAZOWKA!
o Nieszczelne potaczenia zaprasowywane z powodu za krét-

kich rur

Jesli dwie ztgczki zaprasowywane majg by¢ umieszczone
na jednej rurze jedna przy drugiej bez odstepu, rura nie
moze by¢ za krétka. Jesli rura przy zaprasowywaniu nie jest
wsunieta w ztgczke zaprasowywana na odpowiednig gtebo-
kos¢, potgczenie moze by¢ nieszczelne.

Minimalna odlegto$¢ przy szczekach zaciskowych d 12-54

d
12
15
18
22
28
35
42
54

@min [mm]

0

o O o o

Wymiary Z sg podane na stronie odpowiedniego produktu w katalogu w
Internecie.

Do wykonania potaczenia zaprasowywanego sg potrzebne nastepujace
narzedzia:

Obcinak do rur lub pitka do metalu z drobnymi zgbkami

Gratownik i pisak do zaznaczenia
Zaciskarka ze statg sitg zacisku

Szczeki zaciskowe lub pierscien zaciskowy z odpowiednig szczeka
przegubowa, pasujgcy do srednicy rury, o odpowiednim profilu
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Rys. 5: Szczeki zaciskowe
Zalecane zaciskarki firmy Viega:

Pressgun 5
Pressgun Picco
Pressgun 4E / 4B
Picco

Typ PT3-AH

Typ PT3-H /EH
Typ 2 (PT2)

3.4 Montaz
3.4.1 Wymiana elementu uszczelniajgcego

Usuwanie elementu uszczelniajgcego

Do usuwania elementu uszczelniajacego nie uzywac ostrych
przedmiotdw. Mogfyby one uszkodzi¢ element uszczelnia-
facy lub rowek.

I Usunac¢ element uszczelniajacy z rowka.
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Wkiadanie elementu uszczelniajgcego

Nowy, nieuszkodzony element uszczelniajacy wiozy¢ w rowek.

Element uszczelniajgcy musi wejs¢ catkowicie w rowek.

3.4.2 Giegcie rur

Rury miedziane o $rednicy d 12, 15, 18, 22 i 28 mozna gig¢ na zimno za
pomocg zwyczajnych gietarek (promien minimalny 3,5 x d).

Aby méc zatozy¢ prawidtowo ztaczke zaprasowywang, korce rury (a)
muszg mie¢ dtugos¢ przynajmniej 50 mm.

J/)

3.4.3 Przycinanie rur

WSKAZOWKA!
Nieszczelne potaczenia zaprasowywane z powodu uszko-
dzenia materiatu!
Uszkodzenie rury lub elementu uszczelniajagcego moze spo-
wodowac nieszczelnos¢ potgczenia zaprasowywanego.

Stosowac sie do ponizszych wskazdéwek i zasad, aby
uniknaé uszkodzenia rur i elementéw uszczelniajgcych:

— Do przycinania nie uzywaé tarcz tnacych (szlifierek kato-
wych) ani palnikéw do ciecia.
— Nie uzywac smarow i olejéw (np. oleju do ciecia).

Informacje na temat narzedzi patrz réwniez & Rozdziat 3.3.4 ,,Potrzebne
narzedzia® na stronie 19.
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Rure przecig¢ prawidtowo przecinakiem do rur lub pitag do metalu o
drobnych zgbkach.

Unikaé przy tym tworzenia nieréwnosci na powierzchni rury.

3.4.4 Wygtadzenie krawedzi rur

Po docieciu wewnetrzne i zewnetrzne krawedzie na koricach rur nalezy
starannie wygtadzic.

Wygtadzenie krawedzi pozwala na unikniecie uszkodzenia elementu
uszczelniajacego oraz przekrzywienia sie ztgczki zaprasowywanej pod-
czas montazu. Zalecamy stosowanie gratownika (nr wzoru 2292.2).

WSKAZOWKAI
o Uszkodzenie z powodu niewtasciwego narzedzia!

Do wygtadzenia krawedzi nie uzywaé $ciernic ani podob-
nych narzedzi. Mogtoby to spowodowac uszkodzenie rury.

Wygtadzi¢ krawedz wewnetrzng i zewnetrzng rury.
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3.4.5

Obstuga

Zaprasowanie potaczenia

Profipress G

Warunki:

Koniec rury nie jest wygiety ani uszkodzony.

Z rury sa usuniete zadziory.

W ztgczce zaprasowywanej znajduje sie odpowiedni element usz-
czelniajacy.

HNBR = zétty

Element uszczelniajgcy nie jest uszkodzony.

Element uszczelniajgcy znajduje sie w catosci w rowku.

Ztgczke zaprasowywang nasungé do oporu na rure.

Zaznaczy¢ gtebokos¢ wsuniecia.

Szczeke zaciskowa wtozy¢ do zaciskarki i wsuna¢ do zablokowania
sworzen mocujacy.

WSKAZOWKA! Przestrzegaé instrukcji obstugi zaciskarki.
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Otworzy¢ szczeke zaciskowa i zatozy¢ jg pod katem prostym na
ztaczce.

Na podstawie zaznaczenia sprawdzi¢ gtebokos¢ wsunigcia.

Sprawdzi¢, czy szczeki zaciskowe sa osadzone posrodku na rowku
ztaczki zaprasowywane;.

Zaprasowac potaczenie.

Otworzy¢ i zdja¢ szczeke zaciskowa.

= Pofaczenie jest zaprasowane.

3.4.6 Proba szczelnosci

Przed uruchomieniem instalator musi wykona¢ prébe szczelnosci.
Prébe wykonuje sie w gotowej, lecz jeszcze odstonietej instalacii.

Przestrzega¢ obowigzujacych wytycznych, patrz &, Przepisy z punktu:
Préba szczelnosci na stronie 8.

Wynik nalezy zaprotokotowac.

3.5 Konserwacija

Instalacje gazowe musza by¢ poddawane raz w roku kontroli wizualnej,
np. przez uzytkownika.

Sprawnos$¢ i szczelnos¢ musi by¢ kontrolowana co dwanascie lat przez
certyfikowany zaktad instalatorski.

W celu zagwarantowania i zachowania bezpiecznego stanu nalezy wias-
ciwie eksploatowac i konserwowac instalacje gazowe, patrz & ,Prze-
pisy z punktu: Konserwacja*“ na stronie 8.
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3.6 Utylizacja

Produkt i opakowanie posegregowaé na odpowiednie grupy materiatdw
(np. papier, metale, tworzywa sztuczne lub metale niezelazne) i usungc¢
je zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
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